Polaris’

4-Achsen-Drahterodieren

|m Vergleich zum 2-Achsen-Drahterodieren sind Werkstiicke, welche
mit einer 4-Achsen-Drahterodiermaschine hergestellt werden, beziig-
lich ihres Aussehens keinen Einschrénkungen unterworfen. Durch die
Méglichkeit der unabhéngigen Programmierung von X- und Y- sowie
U- und V-Achse ist nahezu jede Form denkbar, allerdings ist es fast
unmdglich, derartige NC-Programme mit herkdmmlichen Eingabeme-
thoden zu erstellen.

AutoCAD oder Autodesk Mechanical Desktop (AMD) als CAD-
Programm und NC Polaris als integriertes NC-Programmiersystem
beinhalten eine sehr einfache und tibersichtliche Vorgehensweise,
NC-Programme fiir 4-Achsen-Drahterodiermaschinen zu erzeugen.
Sie zeichnen nur die obere und untere Kontur, NC Polaris erledigt der
Rest.

Das System zeigt die Synchronisationspunkte zwischen den Konturer
an und stellt die entstehende Form dreidimensional dar. Es tiberprift,
ob Drahtlaufgrenzen und zulassiger Neigungswinkel iberschritten
werden und hebt diese Stellen farblich hervor, so daf? die Geometrie
dort schnell korrigiert werden kann. Oft reicht es schon aus, eine
Kontur etwas zu verschieben und das Werkstlick damit etwas dicker
zu machen. NC Polaris wird sofort anzeigen, ob eine derartige Korrek-
tur den Fehler beseitigt. Ist es dennoch notwendig, die Konturen
selbst zu veréndern, steht Ihnen AutoCAD als Basis mit allen Zei-
chen- und Editierfunktionen zur Verfiigung.

Wie alle Module von NC Polaris wird auch das 4-Achsendrahtero-
dieren in enger Abstimmung mit Anwendern weiterentwickelt und
garantiert so eine optimale Beriicksichtigung der Besonderheiten des
Erodierens sowie eine auf die Anforderungen in der Werkstatt abge-
stimmte Funktionalitét.
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4-Achsen-Drahterodieren

Schnell anzuwenden

Die in der Wissensbasis von NC Polaris enthaltenen Bearbeitungs-
strategien flir das 4-Achsen-Drahterodieren reichen vom einfachen
Konturschnitt bis zum Mehrfach-Umkehrschnitt. Nachdem Sie die fiir
Ihren Anwendungsfall geeignete Strategie (Zyklus) ausgewahit haben,

sind bereits alle erforderlichen Einstellungen angepaft.

Sie wenden nur den Zyklus auf die von NC Polaris erzeugte 3D-
Kontur an, und es werden automatisch die richtigen An- und Weg-
fahrmethoden benutzt, Maschinenregister mit Generator- und Werk-
zeugdaten aufgerufen und bei Bedarf ein Stop-Befehl fir die Anbin-
dung eingefiigt. Bei der Kombination von mehreren Schnitten werden
automatisch die notwendigen Befehle zum Setzen des Bezugspunk-
tes (G92) und zum automatischen Drahteinfadeln bzw. -trennen ein-

gefligt.

Flexibel anzupassen

Um auch individuelle Bearbeitungsanforderungen zu unterstiitzen,
kénnen alle Schnitteinstellungen komfortabel angepalit werden. Alle
Angaben zu

o Drahtkorrektur,

< Bearbeitungsseite und -richtung,

e Anzahl der Schnitte,

e Aussehen der An- und Wegfahrwege,

e Konik,

e GroRe der Anbindung,

«  Uberlappen am Anschnit,

e Aufruf von Draht-, Offset-, Generator- und Vorschubregistern,
*  Verweilzeiten

werden in einer Dialogbox eingestellt.

Unbegrenzt zu erweitern

2- und 4-Achsen-Bearbeitungen koénnen beliebig miteinander kombi-
niert werden. Von lhnen erprobte Strategien und Einstellungen kén-
nen in der Wissensbasis von NC Polaris abgespeichert und auf

Knopfdruck auf andere Konturen angewendet werden.

NC Polaris ist ein Warenzeichen der NC Microproducts, Inc.
AutoCAD und Mechanical Desktop sind ein Warenzeichen der Autodesk Inc.

Synchronisation der Geometrie
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Uberlappen am Anschnitt

Simulation der Bearbeitung

lhr freundlicher Fachhandler:




