NC Edit

Polaris’

Der NC Edit fir Windows 95/98, NT und 2000 ist ein extrem leistungs-
fahiger Editor fir alle die mit NC-Programmen hantieren mussen. Er in-
tegriert sich vollstandig in lhre NC-Programmierumgebung. Ubertragen
Sie NC-Programme direkt aus dem NC Edit heraus an Ihre CNC Ma-
schinen. Reduzieren Sie Ihre Codierzeit durch die umfangreiche Be-
fehlsunterstitzung wie intelligentes Einfligen, automatisches Renum-
merieren, Zahlenformatierung und mehr. Der NC Edit bietet viel mehr:
leistungsfahige Makro-Unterstlizung und intelligente Tastaturmakros,
konfigurierbare Tastaturbelegung, Toolbars und Menus, Quelltext-

Einfarbung.

NC Edit Besonderheiten:

¢ Bis zu 255 Dateien

unbegrenzter GroR3e gleichzeitig
¢ DNC — Senden und Empfangen fur
bis zu 10 CNC Maschinen
Pop-Up ASCII/ANSI Chart
Notizblock
Quellcode-Einfarbung
Programmier-Taschenrechner
Tabulatorleiste
Dateitbergreifend Suchen/Ersetzen
Unbegrenztes Ruckgangig/Wiederholen
Hex Editor
Drag&Drop Editieren
Synchronisierte Dateivergleiche
Komplett Konfigurierbar
Automatische Zeilenrenummerierung
Intelligente Zahlenformatierung
Kontextsensitive Hilfe
Volle 32-Bit Leistung
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W10 GO G640 G439 GEO 690
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N12 GO G90 ¥-2.25 ¥-1.7499 53000 M3
N13 643 HL Zz. D1
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GON1l G43 H1 I.5 MOG
90N13 61 Z-.0518 F&.
100M15 X.558 E-.051 Fi0.
110M17 X.62858 I-.05
1Z0M1S 6O Z.5

130M21 X3.5889

140M23 G1 I-.05 F5.
150MzZS5 X3.6899 Z-.0515 Fi0.
160M27 £3.7187

170Mz29 X3.7314 Z-.0518
180N531 E3.8116

190M33 £3.8855 Z-.0513
200M35 X3.9748 Z-.05
Z10M37 G0 Z.5

220M39 X4.1493 T.4513
230M41 G1 Z-.05 FS.
Z40M43 Z4.026 Z-.0533 F10.
Z50M45 X3.9438 Z-.0547
Z60MN47 X3.0124 Z-.055
270M49 E3.8628 Z-.0565
Z80MN51 X3.7808 Z-.0572
Z90M53 X3.6917 Z-.0564
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‘Die Datei "CATEMPISuf.nc” ist geladen.
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Der NC Edit bietet umfangreiche Funktionen zur Bearbeitung von NC Programmen, wie z.B. das Skalieren,
Spiegel an einer Achse, Anderung der Vor- und Nachkommastellen mit automatischem Runden oder Andern
der Z-Zustellungen um einen Wert oder Faktor uvm.
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Ubertragungsparameter

Schnittstelle Sondereinstellungen
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Parameterdatei

— Schnittstelle
« COM1 ¢ COm2 ¢ COM3 " COM4 " COMS
 COME ¢ COM7 ¢ COME ¢ COM3 ¢ COMI0
— B audrate
IQBDD

: \ E
Stopbits Paritat Handshake——
[ 1 15 2 % keine  keines

" gerade

i 5ngerade " HON/XON
D atenbits  mark " RTS/CTS
IV("M" BB Tiv 8 ‘e " RTS+x0N

space

Leistungsstarke Funktionen zum Senden und Empfangen
von NC Programmen sichern die Verbindung zu allen géangi-
gen CNC Maschinen. Es werden alle Parameter inkl. Sende-
nachspann, Hexnullenfilter und Timeouts unterstitzt. Es
kénnen bis zu 10 Maschinen angeschlossen und verwaltet

werden.

Testen Sie den NC Edit véllig unverbindlich mit unserer voll-
funktionsfahigen 30 Tage Demo-Version, die Sie im Internet

auf unserer Homepage:

http://www.ncpolaris.de herunterladen kénnen.

NC Programme kénnen z.B. nach dem Einfligen einer Zeile neu
durchnummeriert werden. Dabei kann die Starthummer, das Inkrement, die
Ziffernanzahl und der Nummernanfang frei gewahlt werden. Auch eine
abschnittsweise Bearbeitung eines markierten Blockes ist mdglich.

Senden an Maschine 1

— Eingtellungen

COM1: 57R00.M.8.1

COutpuffer: 1024
Inpuffer: 1024

Mullfilter: W ahr

Handzhake: RTSACTS

Zeilenende: 1310 dezimal

gesendete Zeilen: b

— Meldungen
warten auf CTS-Signal ..

Hintergrund I

lhr freundlicher Fachhandler:




